Manipulation en toute sécurité des

Résines Polyesters Insaturés et
des Résines Vinyl Esters

Guide de manipulation en toute sécurité des
Résines Polyesters Insaturés et des Résines Vinyl Esters
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Précautions générales

Electricité statique

Une fiche de données de sécurité du produit (FDS) est
jointe & chaque livraison de résine UP. Une FDS fournit les
informations essentielles sur les points importants
observer pour manipuler en toute sécurité les résines UP.

Veuillez toujours lire attentivement la FDS avant tout
travail avec le produit. Si vous avez une incertitude sur le
contenu de la FDS, demandez des précisions & votre
fournisseur.

Afin de manipuler et d'utiliser en toute sécurité les résines
UP, des précautions strictes doivent étre prises pour

éviter :

¢ L'inflammabilité et I'explosion

¢ Le déversement.

* Le contact avec la peau et les yeux
¢ L'inhalation des émissions de vapeurs.

Inflammabilité

Le point éclair du styrene est de 32°C, les résines UP sont
donc classées dans les liquides inflasmmables. Il est
nécessaire de les traiter en tant que tels, c'est-a-dire de les
maintenir a I'écart des flammes et des autres sources
d'inflammation possible. Il est interdit de fumer dans la
zone de déchargement ainsi que dans tout autre endroit
a l'intérieur de I'atelier. Des extincteurs, de méme que des
installations électriques antidéflagrantes sont nécessaires
dans lez zones ou les résines sont stockées et utilisées.

Le site doit également étre équipé d'une douche
d'urgence, d'installations pour rincer les yeux (par
exemple un poste de lavage des yeux) et doit comporter
le matériel et les vétements de protection spécifiés par la
fiche des données de sécurité du produit.

Assurez-vous que votre personnel suit régulierement une
formation pour manipuler le matériel de lutte contre
l'incendie.

Déversement

Les réservoirs de stockage de résines UP doivent étre
placés a l'intérieur d'une cuve de rétention ayant la
capacité suffisante pour loger le contenu complet d'un
réservoir de stockage plein. En cas de déversement dans
une zone de déchargement d'un réservorr, il est important
de pouvoir bien accéder a linstallation de stockage et
cette zone doit posséder un équipement permettant de
recueillir le produit déversé.

Les fOts de résine, les conteneurs et les seaux doivent étre
stockés dans une zone ayant un sol étanche aux liquides
afin d'éviter toute fuite dans les eaux souterraines. Le
produit recueilli doit étre éliminé en conformité avec les
réglementations locales.

Le produit déversé doit étre retiré sans contaminer le sol
adjacent et un matériau absorbant adéquat, comme de
la vermiculite, doit étre disponible en quantités suffisantes
pour absorber tous produits déversés.

De I'électricité statique peut se produire pendant la
manipulation de produits faiblement conducteurs
comme les résines et les fibres de verre. Le frottement, le
contact ou la séparation produisent de I'électricité
statique qui, si elle n'est pas évacuée par mise a la terre
appropriée, peut se décharger spontanément en créant
une éfincelle de tension élevée — surtout lorsque le ni-
veau d'humidité de I'air est bas.

Si des liquides ou des gaz inflammables sont présents, le
risque d'incendie est élevé, les conditions qui peuvent
provoquer une décharge d'électricité statique doivent
donc étre évitées.

Au cours du traitement des résines UP, de I'électricité
statique peut étre produite par diverses sources :

. Un fluide pompé a travers le flexible d'un pistolet
de projection peut former de I'électricité statique
suite au frottement, ce phénomeéne est valable
pour le produit qui sort de la buse du pistolet. Il
est donc indispensable que ce matériel soit
correctement mis & une masse. Le corps du
pistolet, la pompe et le flexible doivent étre
correctement raccordés a la terre. Veuillez
demander a votre fournisseur de matériel les
procédures spécifiques a suivre pour une mise a
la terre adéquate.

. En cas d'utilisation d'interrupteurs périodiques de
débit, la production d'électricité statique peut
étre plus élevée qu'avec les pistolets traditionnels.
Dans ce cas, il est encore plus important de créer
une ligison adéquate et de mettre le matériel &
la terre. La charge d la surface des moules est un
autre phenomena bien connu. Elle peut éfre
observée par la poussiere formant des étoiles sur
leur surface et par une décharge d'électricité
statique (formation d'étincelles d'électricité
statique) pendant le démoulage d'une piece.
Lorsque I'on utilise des moules non conducteurs,
I'électricité statique se décharge seulement dans
une zone localisée en évitant ainsi une décharge
intéressant une surface plus importante. En
revanche, avec des moules conducteurs, toute
le surface du moule peut se décharger en un
seul point de contact et provoquer ainsi une
décharge avec un potentiel beaucoup plus
élevé. Un moule peut alors se décharger
subitement & l'approche d'un opérateur et
provoquer ainsi un risque important. Les moules
Conducteurs doivent donc étre mis a la terre
correctement pour éviter toutes décharges
dangereuses d'électricité statiques.

° La formation d'électricité statique lié au stratifil de
verre textile non conducteur passant a travers les
guides de fil et des coupeurs peut aussi poser un
probléme. Pour réduire les décharges
potentiellement dangereuses, utilisez toujours
des guides en céramique. Mettez a la masse le
bras supérieur et assurez-vous que le coupeur est
correctement raccordé au pistolet de projection.
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Conseil général

Afin de réduire la probabilité de décharge
dangereuse d'électricité statique, évitez un niveau
d'humidité trop bas dans I'atelier en maintenant
I'humidité relative a plus de 50 %.

Utilisez de I'air comprimé ionisé pour nettoyer les
surfaces des moules. Vous évitez ainsi le risque de
charge éventuelle en surface. Le frottement a la
surface du moule pendant l'application de la cire et
le polissage créera également une charge, la surface
doit donc étre traitée a plusieurs reprises a I'air ionisé
durant I'opération d'application de cire.

Bon entretien

La sécurité est également liée au bon entretien. Afin d'assurer
de bonnes conditions de travail, la propreté, la ventilation, le
bon aménagement de l'installation et la présence des
vétements protecteurs corrects, de méme que des protections
(lunettes et masques) sont également importants. Le personnel
doit continuellement étre formé pour connaitre les procédures
et les pratiques de travail en toute sécurité.

Pour réduire au minimum la contamination de la zone de
travail, disposez du papier jetable ou un film résistant aux
solvants sur les tables et les planchers ; ils doivent étre reftirés au
moins une fois par jour ou immédiatement aprés un
déversement grave. Tous les déchets déversés, le papier et les
chiffons de nettoyage contaminés doivent étre éliminés dans
un récipient spécifique antidéflagrant, situé a l'extérieur de
l'usine. Prévoyez une ventilation suffisante dans la zone de
travail et une protection respiratoire homologuée pour éviter
le contact avec les vapeurs.

Assurez-vous que des dispositifs de collecte et une ventilation
efficace permettent de maintenir sous contréle la poussiére
dégagée par les opérations de finition.

Risques du styréne pour I'environnement

Le styrene est facilement biodégradable, il n'y a donc pas de
grands risques pour I'environnement s'il pénétre dans le sol et
les eaux souterraines ou s'il s'évapore dans 'air.

Le texte récemment publié sur I'environnement et I'évaluation
du risque du styrene confirme que ce dernier se désintegre
rapidement en composants non dangereux.

Dans les eaux souterraines et le sol, le styrene se désintegre
rapidement en produits chimiques non dangereux.

Il se dégrade rapidement aussi dans I'atmosphére en raison de
la présence de rayons UV. Les réglementations nationales ou
locales peuvent régir les émissions de styrene, il est donc
toujours important de réduire ces émissions au mieux.

Exposition professionnelle au styréne

L'exposition professionnelle au styrene est strictement
réglementée dans chaque pays. La plupart des pays
ont établi une concentration maximale admissible
(CMA) ou valeur seuil limite (TLV) qui fixe la concentra-
tion maximale dans I'atmosphére sur le lieu de travail,
a laquelle un opérateur peut étre exposé durant une
journée de travail de 8 heures .

L'exposition au styréne doit éfre réduite au minimum
possible en assurant une ventilation appropriée dans
I'atelier.

L'inhalation de vapeur de styrene doit étre évitée au
moyen d'une protfection respiratoire individuelle si
nécessaire. Il est nécessaire de porter des vétements
de sécurité, comme des gants, des combinaisons et
des lunettes, pour empécher les résines de venir en
contact avec la peau et les yeux.

La préparation et le mélange des résines UP doivent
étre effectués dans un local séparé, bien ventilé, afin
de réduire la probabilité d'émissions de vapeurs de
styrene dans des zones de travail adjacentes.

Vous devez suivre les instructions du fabricant pour
mélanger les additifs, les accélérateurs, les charges et
les peroxydes. Comme ils sont réactifs, certains additifs
ou leurs mélanges peuvent provoquer des réactions
non prévues. Les restes de résine catalysés, placés
dans des conteneurs, peuvent s'enflammer
spontanément suite & leur échauffement lié a
I'exothermie de la réaction de durcissement.

Les seaux et les cuves contenant des produits résiduels
catalysés de résines doivent donc toujours étre placés
d bonne distance de la zone de travail et & une
distance de sécurité de tous autres produits
inflammables (idéalement a I'extérieur et & une
distance de sécurité des batiments et des autres
produits combustibles).

De l'eau rajoutée dans les cuves absorbe une grande
partie de la température formée par la réaction de
polymérisation et peut réduire ainsi le risque
d'inflammation.
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Traitement des déchets de résines UP et
de produits constitués de résines UP

Les produits constitués de résines contenant du styrene sont
considérés comme des déchets spéciaux dans de
nombreuses régions et doivent donc étre traités
conformément aux réglementations locales en vigueur. Les
déchets de résines UP doivent étre de préférence durcis avant
élimination. Le procédé de durcissement de ces déchets doit
étre effectué de facon controlée, afin d'éviter
I'auto-inflammation.

Faites durcir seulement un volume contrélable dans chaque
conteneur/seau et n'ajoutez pas plus que le volume préconisé
de peroxyde et, le cas échéant, d'accélérateur, pour éviter un
durcissement trop rapide avec dégagement de chaleur trop
important lié a la réaction exothermique. Le systéme de
durcissement doit étre mélangé minutieusement avec la
résine.

Dés que le durcissement commence, il est préconisé de faire
passer de l'eau froide dans le conteneur afin de réguler la
réaction. Les produits en résine polyester s'enflamment
spontanément si la température de la résine atteint
approximativement 480°C. Apres durcissement et
refroidissement, le déchet peut en général étre traité comme
un déchet non dangereux.

'- p‘ roprié pour "
s produits & I'éc

;. b,
s émissions de solvi

Les déchets d'autres produits et d'additifs d base de styrene,
comme les additifs antiretrait, les additifs ignifuges et les pates
de pigments, peuvent étre mélangés dans les déchets de
résine et de gelcoats en plus faibles volumes. lls durcissent
alors dans le systéme lorsque l'accélérateur et le peroxyde
sont ajoutés.

Priorité Q la sécurité

e En cas d'accident, reportez-vous toujours a
la FDS correspondante afin de consulter les
informations spécifiques en matiere
d'hygiéne et de sécurité pour le produit en
question

Adressez-vous toujours aux autorités
locales ou au responsable de
I'environnement pour connaitre les
directives appropriées pour la sécurité de
I'élimination

Ne mélangez jamais du peroxyde
organique avec des accélérateurs, car le
mélange est explosif

Conservez toujours le peroxyde organique
dans un local spécifique a I'épreuve du
feu, a I'écart du rayonnement solaire direct
ou d'autres sources de chaleur
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¢ - The European UP/VE Resin Association
@ Cef l C (a Cefic Sector Group)
( sector Grolip Avenue E. van Niewenhuyse 4,
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T+32267672 62
F+322 6767447
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Cette publication a un but purement indicatif et si les renseignements qu'elle contient sont fournis en toute bonne foi et proviennent des meilleures
sources existant actuellement, I'utilisateur s'en servira cependant a ses risques et périls. A la connaissance des auteurs, les renseignements
communiqués de bonne foi dans ce bulletin sont exacts, mais aucune assurance ni garantie n'est donnée quant a leur exhaustivité. Toute
responsabilité est exclue en cas de dommages, de quelque nature que ce soit, résultant de I'utilisation ou de I'application des renseignements
contenus dans cette publication.

Version mise a jour 1 juin 2011

Manipulation en toute sécurité des Résines Polyesters Insaturés et des Résines Vinyl Esters  Page 5





<<

  /ASCII85EncodePages false

  /AllowTransparency false

  /AutoPositionEPSFiles true

  /AutoRotatePages /None

  /Binding /Left

  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)

  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)

  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CannotEmbedFontPolicy /Error

  /CompatibilityLevel 1.4

  /CompressObjects /Tags

  /CompressPages true

  /ConvertImagesToIndexed true

  /PassThroughJPEGImages true

  /CreateJobTicket false

  /DefaultRenderingIntent /Default

  /DetectBlends true

  /DetectCurves 0.0000

  /ColorConversionStrategy /CMYK

  /DoThumbnails false

  /EmbedAllFonts true

  /EmbedOpenType false

  /ParseICCProfilesInComments true

  /EmbedJobOptions true

  /DSCReportingLevel 0

  /EmitDSCWarnings false

  /EndPage -1

  /ImageMemory 1048576

  /LockDistillerParams false

  /MaxSubsetPct 100

  /Optimize true

  /OPM 1

  /ParseDSCComments true

  /ParseDSCCommentsForDocInfo true

  /PreserveCopyPage true

  /PreserveDICMYKValues true

  /PreserveEPSInfo true

  /PreserveFlatness true

  /PreserveHalftoneInfo false

  /PreserveOPIComments true

  /PreserveOverprintSettings true

  /StartPage 1

  /SubsetFonts true

  /TransferFunctionInfo /Apply

  /UCRandBGInfo /Preserve

  /UsePrologue false

  /ColorSettingsFile ()

  /AlwaysEmbed [ true

  ]

  /NeverEmbed [ true

  ]

  /AntiAliasColorImages false

  /CropColorImages true

  /ColorImageMinResolution 300

  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleColorImages true

  /ColorImageDownsampleType /Bicubic

  /ColorImageResolution 300

  /ColorImageDepth -1

  /ColorImageMinDownsampleDepth 1

  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeColorImages true

  /ColorImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterColorImages true

  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /ColorACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /ColorImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000ColorACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000ColorImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasGrayImages false

  /CropGrayImages true

  /GrayImageMinResolution 300

  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleGrayImages true

  /GrayImageDownsampleType /Bicubic

  /GrayImageResolution 300

  /GrayImageDepth -1

  /GrayImageMinDownsampleDepth 2

  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeGrayImages true

  /GrayImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterGrayImages true

  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /GrayACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /GrayImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000GrayACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000GrayImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasMonoImages false

  /CropMonoImages true

  /MonoImageMinResolution 1200

  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleMonoImages true

  /MonoImageDownsampleType /Bicubic

  /MonoImageResolution 1200

  /MonoImageDepth -1

  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeMonoImages true

  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode

  /MonoImageDict <<

    /K -1

  >>

  /AllowPSXObjects false

  /CheckCompliance [

    /None

  ]

  /PDFX1aCheck false

  /PDFX3Check false

  /PDFXCompliantPDFOnly false

  /PDFXNoTrimBoxError true

  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true

  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXOutputIntentProfile ()

  /PDFXOutputConditionIdentifier ()

  /PDFXOutputCondition ()

  /PDFXRegistryName ()

  /PDFXTrapped /False



  /CreateJDFFile false

  /Description <<



    /BGR <>

    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>

    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>

    /CZE <>

    /DAN <>

    /DEU <>

    /ESP <>

    /ETI <>

    /FRA <>

    /GRE <>



    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)

    /HUN <>

    /ITA <>

    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>

    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>

    /LTH <>

    /LVI <>

    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)

    /NOR <>

    /POL <>

    /PTB <>

    /RUM <>

    /RUS <>

    /SKY <>

    /SLV <>

    /SUO <>

    /SVE <>

    /TUR <>

    /UKR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)

  >>

  /Namespace [

    (Adobe)

    (Common)

    (1.0)

  ]

  /OtherNamespaces [

    <<

      /AsReaderSpreads false

      /CropImagesToFrames true

      /ErrorControl /WarnAndContinue

      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false

      /IncludeGuidesGrids false

      /IncludeNonPrinting false

      /IncludeSlug false

      /Namespace [

        (Adobe)

        (InDesign)

        (4.0)

      ]

      /OmitPlacedBitmaps false

      /OmitPlacedEPS false

      /OmitPlacedPDF false

      /SimulateOverprint /Legacy

    >>

    <<

      /AddBleedMarks false

      /AddColorBars false

      /AddCropMarks false

      /AddPageInfo false

      /AddRegMarks false

      /ConvertColors /ConvertToCMYK

      /DestinationProfileName ()

      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK

      /Downsample16BitImages true

      /FlattenerPreset <<

        /PresetSelector /MediumResolution

      >>

      /FormElements false

      /GenerateStructure false

      /IncludeBookmarks false

      /IncludeHyperlinks false

      /IncludeInteractive false

      /IncludeLayers false

      /IncludeProfiles false

      /MultimediaHandling /UseObjectSettings

      /Namespace [

        (Adobe)

        (CreativeSuite)

        (2.0)

      ]

      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK

      /PreserveEditing true

      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged

      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile

      /UseDocumentBleed false

    >>

  ]

>> setdistillerparams

<<

  /HWResolution [2400 2400]

  /PageSize [612.000 792.000]

>> setpagedevice



