Bezpieczne stosowanie
nienasyconych zywic

Unsaturated Polyester Resin and Vinyl Ester Resin
Safe Handling Guide
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Ogdlne srodki ostroznosci

Kazdej dostawie zywic UP bedzie towarzyszy¢ Karta
Charakterystyki Substancji Niebezpiecznych (MSDS). Karta
MSDS zawiera kluczowe informacje dotyczgce
bezpiecznego obchodzenia sie z zywicami UP.

Nalezy zawsze uwaznie przeczytac karte MSDS przed
rozpoczeciem stosowania produktu. Jezeli informacje
podane na karcie MSDS nie zostaty w petni zrozumiane to
nalezy skontaktowacé sie z dostawcg w celu ich
wyjasnienia. By zachowac bezpieczehstwo w stosowaniu

zywic  UP nalezy przestrzega¢ surowych Srodkdw

ostroznosci co do:

tatwopalnosci i wybuchowosci
Wyciekéw

Kontaktu z oczami i skérg
Wdychania oparow

tatwopalnosé

Temperatura zaptonu w przypadku styrenu wynosi 32 °C,
co oznacza, ze zywice UP zaliczajg sie do ptyndw
tatwopalnych i nalezy je przechowywaé¢ z dala od
ptomieni oraz innych mozliwych Zrédet zaptonu.
Zabronione jest palenie tytoniu w obszarze roztadunku
oraz w catej hali produkcyjnej.

W miejscu gdzie sktadowane i stosowane sq zywice,
muszq by¢ dostepne gasnice i wymagana jest przeciw
wybuchowa instalacja elekiryczna. W miejscu  tym
muszq sie réwniez znajdowac prysznic, urzgdzenia
umozliwiajgce ptukanie oczu(np. aparat do ptukania
oczu), jak réwniez caty wymieniony w karcie MSDS
sprzet ochronny i odziez ochronna. Nalezy upewnic sie,
czy personel jest w petni i regularnie szkolony w
uzywaniu sprzetu przeciwpozarowego.

Zbiorniki do przechowywania zywic UP powinny
znajdowac sie w wykopie bezpieczenhstwa, ktérego
pojemno$¢ miescitaby catg zawarto$¢ petnego
zbiornika. W przypadku wycieku w obszarze roztadunku
zbiornikdw wazne jest by istniat tatwy dostep do nich, a
obszar ten musi posiadac instalacje umozliwiajgce
zebranie substancji, ktéra wyciekta. Beczki, kontenery
IBC oraz kubty z zywicg powinny by¢ sktadowane w
miejscu gdzie podtoga jest szczelna by zapobiec
przeciekowi do wdd gruntowych. Zebrana substancja
musi by¢ usunieta zgodnie z lokalnymi przepisami.

Elektrycznos¢ statyczna

Elektryczno$¢ statyczna moze pojawi¢ sie podczas
stosowania substancji o niskie] przewodnosci
elekirycznej, takich jak zywice czy widkna szklane.
Pocieranie oraz zblizanie powodujg powstanie
elekirycznosci  statycznej i jezeli nie jest ona
roztadowywana poprzez odpowiednie uziemienie to
moze zostac¢ roztadowana samorzutnie wywotujqc iskre
O wysokim napieciu - zwtaszcza w przypadku niskiego
poziomu wilgotnosci powietrza.

Wszedzie gdzie wystepujg tatwopalne ptyny lub gazy

istnieje wysokie ryzyko pojawienia sie ognia i dlatego

nalezy unika¢ warunkéw powodujgcych powstanie
elektrycznosci statyczne;.

Podczas przetwarzania zywic UP, elektrycznosé statyczna
moze by¢ wywotywana przez rézne zrédta :

° Ptyn pompowany do weza z pistoletem
natryskowym moze powodowaé powstanie
elektrycznosci statycznej w wyniku tarcia - zjawisko
to odnosi sie réwniez do ptynu wylatujgcego przez
koncodwke natrysku. Dlatego wazne jest by sprzet
stosowany dlatego ptynu byt odpowiednio
uziemiony. Nalezy wiec zbadaé przewodnosé od
pistoletu przez przewody ptynu do pompy i do
znanego uziemienia. Nalezy ustali¢ okreslone
procedury instalacji uziemienia v dostawcy sprzetu.

. W przypadku stosowania tzw. Przerywaczy

strumienia generowana elektrycznosé¢ statyczna
moze by¢ wyzsza niz w przypadku fradycyjnych
pistoletow natryskowych. W takich sytuacjach
zapewnienie odpowiedniej przewodnosci oraz
uziemienia dla sprzetu nabiera dodatkowej
waznosci Innym znanym zjawiskiem jest tadunek
powierzchniowy na powierzchniach formy. Mozna
to zaobserwowac wtedy gdy pyt na powierzchni
przyjmuje ksztatt gwiazdy i pojawia @ sie
roztadowanie zwigzane z elekirycznosciq statyczng
(iskrzenie statyczne) podczas wyjmowania z formy.
Gdy stosowane sg formy nie przewodzqgce, to
roztadowanie zwigzane z elekirycznosciq statyczng
ma charakter lokalny i nie powoduje odptyniecia
tadunkéw z wiekszej powierzchni.

Z kolei w przypadku przewodzgcych form, cata
powierzchnia formy bedzie sie roztadowywaé w
wyniku pojedynczego zetkniecia w efekcie
zwiekszajgc szanse na  silne  roztadowanie
napieciowe. Gdy operator podejdzie
wystarczajgco blisko to cata powierzchnia formy
zostanie nagle roztadowana. Tak wiec
powierzchnie przewodzgce muszq byé uziemione
by zapobiec niebezpiecznemu roztadowaniu
zwigzanemu z elekirycznosciq statycznq.

. Problemem moze by¢é rdwniez zwigzane z

elektrycznoscig statyczng gromadzenie sie
tadunkdéw wynikajgce ze stosowania tzw. rowingu
szklanego w prowadnikach i przerywaczach
strumienia. By zredukowa¢ mozliwe niebezpieczne
roztadowania nalezy zawsze stosowaé ceramiczne
prowadniki do rowingu.

Nalezy uziemié goérny wysiegnik i upewni¢ sie, ze
przerywacz jest odpowiednio uziemiony z
pistoletem natryskowym.
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Ogdlne zalecenia

Prawidtowe porzgdkowanie

Bezpieczne stosowanie wigze sie rowniez z prawidtowym
porzgdkowaniem, zapewnieniem dobrych warunkéw pracy,
czystoScig, wentylacjg, rozmieszczeniem urzgdzehn i
zapewnieniem odpowiedniego ubrania ochronnego oraz
sprzetu chronigcego oczy i uktad oddechowego. Nalezy
zapewnia¢ ciggte szkolenia pracownikdw  dotyczgce
procedur i praktyk zwigzanych z bezpieczenstwem pracy.
Unika¢ kontaktu ze skérg i utrzymywac wysoki poziom
czystosci i porzgdku.

Minimalizowa¢ zanieczyszczenie obszaru pracy umieszczajgc
na stotach i podtodze jednorazowe papierowe lub odporne
na rozpuszczalnik powtoki — ktére powinny byé usuwane co
najmniej raz dziennie lub natychmiast po powaznym wycieku.
Rozlane resztki, zanieczyszczony papier do czyszczenia oraz
szmaty powinny by¢ wyrzucane do oddzielnego
ognioodpornego  pojemnika  znajdujgcego  sie  poza
zaktadem.

Zapobiega¢ kontaktowi z oparami poprzez zapewnienie
dostatecznej wentylacji w miejscu pracy i poprzez
stosowanie zatwierdzonego sprzetu do ochrony drég
oddechowych. Upewnié, ze py!t z operacji wykonczeniowych
jest usuwany za pomocq urzgdzen do zbierania pytu i
efektywnie dziatajgcej wentylaciji.

Zagrozenie dla srodowiska - styren

W przypadku styrenu biodegradacja nastepuje szybko, fak
wiec nie nastgpi duze zagrozenie dla Srodowiska w
przypadku gdy styren dostanie sie gleby, wéd gruntowych
lub wyparuje do atmosfery.

Ostatnio opublikowany tekst z dziatu ochrony Srodowiska
dotyczgcy oceny ryzyka zwigzanego ze @ styrenem
potwierdza, ze styren szybko ulega rozpadowi na sktadniki,
ktére nie szkodzqg srodowisku. W wodzie gruntowej i w glebie,
styren szybko rozpada sie na nieszkodliwe zwigzki chemiczne.

Styren szybko ulega degradacji réwniez w
atmosferze w obecnosci promieniowania UV.
Mimo to, emisja styrenu moze podlegac
krajowym oraz lokalnym przepisom i dlatego
zawsze wazne jest ograniczanie emisji styrenu do
srodowiska tak bardzo jak to mozliwe.

Narazenie zawodowe na styren

Narazenie zwigzane z dziatalnosciqg zawodowqg
na dziatanie styrenu jest Scisle regulowane w
kazdym kraju.

W wiekszosci krajéw zostaty okreslone wartosci
Najwyzszego Dopuszczalnego Stezenia (MAC)
lub Progowej Wartosci Granicznej (TLV), ktére
okredlajg maksymalne stezenie substancji w
powietrzu miejsca pracy, na ktére moze byc
wystawiony pracownik podczas 8-godzinnego
dnia pracy (Zobacz Biuletyn Techniczny 3).
Wystawienie na dzialanie styrenu powinno byé
minimalizowane tak jak to mozliwe poprzez
stosowanie odpowiedniej wentylacji w hali
produkcyjne;j.

Nalezy unika¢ wdychania opardw styrenu, jezeli
to konieczne stosujgc indywidualny sprzet do
ochrony drég oddechowych. Nalezy
zapobiegac¢ kontaktowi zywic z oczami i skérg
poprzez noszenie odpowiedniej odziezy
ochronnej takiej jak rekawice, kombinezony i
okulary ochronne.

Dekantacja i mieszanie zywic UP powinny by¢
wykonywane w oddzielnym dobrze
wentylowanym pomieszczeniu by ograniczy¢
prawdopodobiehstwo  rozprzestrzeniania  sie
oparéw do przylegajgcych obszarow
produkcyjnych.

Nalezy przestrzegac¢ instrukcji  producenta
podczas mieszania i tgczenia dodatkdw,
substancji  przyspieszajgcych, wypetniaczy i
nadtlenkéw.  Materiaty reaktywne, pewne
dodatki oraz kombinacje dodatkébw mogg
spowodowac niechciane reakcje.

Resztki skatalizowanych wyrobdw zywicowych
znajdujgce sie  w  pojemnikach  mogqg
spowodowac samozapton w wyniku wysokiego
wzrostu temperatury (reakcja egzotermiczna)
podczas reakcji utwardzania. Kubty i wiadra z
resztkami  skatalizowanych produktow
zywicowych powinny wiec by¢ zawsze usuwane
z obszaru produkcyjnego i sktadowane w
bezpiecznej odlegtosci od innych zapalnych
substancji (najlepiej na zewnatrz i z dala od
budynkdw i innych substanciji palnych).

Jezeli wiadra sq przykryte z géry wodg to
nastepowaé bedzie wtedy znaczna absorpcja
ciepta powstatego w reakcji polimeryzacii.
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Obchodzenie sie z odpadami zywic UP i
produktami wykonanymi z zywic UP

Produkty ze styrenowanej zywicy w wielu regionach sq
fraktowane joko odpady specjalne i dlatego nalezy sie z
nimi obchodzi¢ przestrzegajgc miejscowych przepisdw.
Odpady zywic UP powinny by¢ utwardzane przed
usunieciem. Proces utwardzania w przypadku takich
odpaddéw musi by¢ realizowany w kontrolowany sposéb by
unikng¢ samozaptonu.

Nalezy utwardzac¢ tylko okreSlong objetos¢ w kazdym z
pojemnikdw/kubtdéw i nie dodawad wiecej nadtlenku oraz
substancji przyspieszajgcej niz jest to zalecane by nie
spowodowac¢ zbyt szybkiego utwardzania oraz zbyt
intensywnej reakcji egzotermicznej. Substancja
utwardzajgca musi by¢ doktadnie wymieszana z zywicg.

Gdy rozpocznie sie utwardzanie, zaleca sie optukiwanie
kontenera zimng wodq by kontrolowac reakcje. Produkty z
zywicy poliestrowej ulegng samozaptonowi jezeli

et ochronny podc_’:‘z" (
temperatura zywicy osiagnie wartos¢ 480°C. Odpady po 'egmvrpiiccl’ekd bY) y
stwardnieniu i ochtodzeniu nie muszg by¢ na ogdt juz P | 1 b

fraktowane jako odpady niebezpieczne. :

%\

AR #

Odpady innych styrenowanych produktéw i dodatkdw,
takie jak dodatki o matym udziale w masie ogdlnej, dodatki
ogniouodparniajgce i pasty pigmentowe, mogqg
bycwymieszane z odpadami zywic/zelkotdw w nieduzych
iloSciach. Ulegng one utwardzaniu po dodaniu substancii
przyspieszajgcej i nadtlenku.

Przede wszystkim bezpieczenstwo

® W razie wypadku nalezy zawsze zajrzeé¢ do
stosownej karty MSDS by uzyska¢ okreslone
informacje dotyczqce zdrowia i
bezpieczenstwa w przypadku danej
substanciji

Podczas rozpylania ndleiy zachowaé srodki
‘gsfroznosci po to by unikng¢ statycznego
fgromadzeniatadunkéw

Nalezy zawsze konsultowaé sie z
miejscowymi wiladzami lub urzednikiem
odpowiedzialnym za ochrone srodowiska by
vzyska¢é porady co do bezpiecznego
usuwania odpadow

Nie wolno nigdy mieszaé razem
organicznych nadtlenkéw oraz substanciji
przyspieszajgcych bo spowoduje to
eksplozje

Nalezy zawsze przechowywaé organiczne
nadtlenki w oddzielnym ogniotrwatym
magazynie z dala od bezposredniego
promieniowania stonecznego oraz innych
zrédetl ciepta
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[ - The European UP/VE Resin Association
@ Cef I C (a Cefic Sector Group)
sector Grobp Avenue E. van Niewenhuyse 4,
1160 Brussels , Belgium
T+322 6767262
F+322 6767447
Www.upresins.org

= European Composites Industry Association (EuCIA)

5;1 Cl c/o European Plastics Converters,
e A Avenue de Cortenbergh 71,
» U 1000 Brussels, Belgium
T.+322739 63 89

F.+3227324218
www.eucia.org

This publication is intended for guidance only and while the information is provided in good faith and has been based on the best information
currently available, is to be relied upon at the user’s own risk. The information contained in this document is provided in good faith and, while it is
accurate as far as the authors are aware, no representations or warranties are made with regards to its completeness and no liability will be accepted
for damages of any nature whatsoever resulting from the use of or reliance on the information contained in the publication.

Ostatnia aktualizacja : 1 czerwca 2011
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